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Abstract not available for DE31 29204 
Abstract of corresponding document: US4483056 
The invention relates to a tool for closing pipe 
couplings between metal pipes (4, 5), the end of 
one pipe (4) being closingly engageable in a 
widened terminal part (6) of the other pipe (5). a 
sleeve ring (7) being pressed axlally on to the 
widened part over the end face thereof. 
According to the invention, two pressing jaws (1, 
2) movable towards and away from one another 
parallel to the pipe axes are provided and are 
forked in the pipe engaging zone, the sleeve ring 
(7) being retained in one pressing jaw (1) while 
the other pressing jaw (2) engages by means of 
tongs-action clamping jaws (10) with the funnel- 
shaped constriction between the widened part of 
the pipe and the unwidened part thereof. The 
outer ends of the clamping jaws (10) take the 
form of half-shells (12) which are in laterally 
inverted relationship to one another and whose 
inner shell surfaces are adapted to the pipe 
periphery. Preferably, a pressure-medium- 
operated actuating element (34, 35) is provided 
for operative actuation of the pressing jaws (1 , 2). 
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Die Erfindung betrifft ein Montagegerdt zum Verspannen 
von Rohrverbindungen an Rohren (4, 5] aus Metafl. bei denen 
das Ende eines Rohres (4) In einen aufgeweiteten Endab* 
schnitt (6) des anderen Rohres (5) schlusslg einsetzbar ist. 
wobei aut den aufgeweiteten Abschnitt von seiner Stimseite 
her ein Verspannungsnng (7) axial aufgepreBt wind. Hferzu 
sind erfindungsgernaB zwei parallel zur Rohrachse gegen- 
und auseinanderbewegbare Spannbacken (1. 2) vorgesehen, 
die an der Aufnahmeseita gabelartig ausgetMfdet sind, wobei 
in einer Spannbacke (1) der Verspannungsnng (7) gehalten 
wird. wahrend die andare Spannbacke (2) mit zangenartig 
bewegbaren Klemmbacken (10) an der trichterfdrmigen Ein- 
scbnurung zwischen dem erweiterten und dem ntcint erweiter- 
ten Rohrabschnitt zur Anfage kommt. Die auBeren Enden der 
Klemmbacken (10) sind in der Art von spiegelbildlich zueinan- 
der stehenden Halbschellen (12) ausgebildet deren innere 
Manteifldchen dem Rohrumfang angepaBt sind. Zur Arbeits- 
betdtigung der Spannbacken (1, 2) Ist vorzugsweise ein 
dnjckmittelbetriebenes Steltorgan (34, 35) vorgesehen. 

(31 29 204) 
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Montagegerat zum Verspannen von Hohrverbindungen 
Anspriiche 

1*^ Montagegerat zum Verspannen von Eohrverbindungen an 

hren aus Metall, "bei denen das iSnde eines Eohres in 
einen aufgeweiteten Endabschnitt des anderen Bohres schliis- 
sig einsetzbar ist, wobei aur den aufgeweiteten Abschnitt 
5 von seiner Stirnseite her ein Verspannungsring axial auf- 
gepreBt wird, gekennzeichnet durch 
folgende Merkmale: 

- an einer zur Eohracbse parallelen Piihrung des Gerates 
sind wenigstens zwei gegen- und auseinander bewegbare 

10 Spannbacken (l, 2) gelagert^ die an der Aufnahxceseite 
fiir das quer zur fiohrachse gerichtete Anlegen des Ge-. 
rates an die zu verbindenden Rohre (4, 5) gabelartig 
ausgebildet sind, 

- an einer der beiden Spannbacken (l bzw. 2) ist ein der 
15 anderen Spannbacke benachbarter Gabel abschnitt ent- 

sprechend dem Durchmesser des Verspannungsringes (7) 
erweitert, wobei der tJbergang zwischen dem erweiterten 
und dem nicht erweiterten Abschnitt eine senkrecht zur 
fiohrachse stehende Sohulterflache (8) bildet, die als 
axialer Anschlag fur den Verspannungsring (7) dient, 

- die andere Spannbacke (2) setzt sich zusamnen aus einem 
feststehenden auBeren Gabelteil (9) und einem inneren 
Gabelteil, der aus zwei zangenartig bewegbaren Klemm- 
backen (10) gebildet wird, 
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die auBeren Enden der Klemmbacken (10) sincf in der Art 
von spiegelbildlich. zueinander stehenden Hiltschellen 
(12) ausgebildet , deren innere Maatelflach|n dem Bphr- 
uzafang angepaBt sind, 



10 



15 



die Halbschellen (12) sind an der Innenkanfe (15) ent- 
sprechend dem Wandxmgsverlauf der konische4 U^e^^gangs- 
stelle zwischen dem nicht aufgeweiteten xm<a dem aufge- 
weiteten Hohrabschnitt angepaBt, 

an der Spannbacke (l) mit der f eststeh^ende^ Gabel ist 
ein zur Piihrungsrichtung der Spannbacken (I, 2) paralle- 
ler Steuerdorn (16) befestigt, der wabrend ;der Bewegung 
der Spannbacken (1$ 2) aus der Of fen- in d;:e SchlieB- 
stellxing eine SchlieBbewegung der Klemmbac^en (10 ) ge- 
gen eine elastiscbe Kiickstellkraf t ^ z.B. die einer Fe- 
der^ bewirkt und 



- zur Betatigung der Spannbacken ist ein mec|Lanisch, hy- 
draulisch Oder pneiimatisch wirkendes Stell^rgan vorge- 
sehen* 

2. Gerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeibhnet , daB an 
20 einer der beiden Spannbacken eine FiihrtingsstlLnge (3) 

Starr befestigt ist, die in einer angepaBtenf Ausnehmung 
in der anderen Spannbacke gleitend gefiihrt i^t. 



3- Gerat nach den Anspriicben 1 und 2, dadui^bh gekenn- 
zeichnet, daB zwiscben den Spgumbacken (l , ^) eine Druck- 
25 feder (1-^) angeordnet ist^ die die Spannbacl^n (1, 2) in 
der Of f enstellung zu bait en sucbt. 

4. Gerat nacb einem der Anspriicbe 1 bis 3» Badurcb ge^ 
kennzeicbnet , daB der Durchmesser der inner ^ Mantelfla- 
cben der Halbschellen (12) etwa 0»1 mm groBOT ist als der 
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AuBendurchmesser des zu verbindenden Holires 

5. Gerat nach einem der Anspriiche 1 "bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schenkel der Kleioni'backeii (10) zweiarmi-^ 
ge Hebel bilden, die an der zugeborigen Spaimbacke (2) 
schweiifcbar gelagert sind, z.B. an Stiften (11 ). 

6. Gerat nach Anspruch 5» dadurch gekennzeichnet , daB 
der Steuerdorn (15) eine konische Spitze (l?) hat, die bei 
der Gegenbewegung der Spannbacken (1 , 2) zwischen die von 
den Halbschellen (12) abgewandten Arme der Klemmbacken 
(10) eindringt und dadurch die SchlieBbewegung der Klemm- 
backen (10) bewirkt. 

7. Gerat nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB zwischen den Klemmbacken (10) eine das 
Spreizen der JQemmbacken (10) bewirkende Druckfeder (15) 
angeordnet ist. 

8. Gerat nach einem der Anspruche 5 bis 7, dadurch ge- 
kennzeichnet ^ daB die ELemmbacken (IO) zwischen zwei End 
steilungen parallel zur Rohrachse verschiebbar sind und 
an ihrer am auBeren Gabelteil (9) benachbarten Seite im 
Bereich der freien Enden Ansatze (42) mit Keilflachen 
*(43) aufweisen, die mit korrespondierenden Keilflachen 

(4A.) an den Schenkeln des auBeren Gabelteils (9) in der 
letzten Phase der SchlieBbewegung der Spanabacken (1, 2) 
in Beriihrung kommen und das vollstandige SchlieBen der 
Klemmbacken (10) bewirken. 

9. Gerat nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet , daB 
auf jede IQemmbacke (10) eine elastische Ruckstellkraf t 
einwirkt, z.B. eine Federkraft. 

10. Gerat nach einem der Anspruche 1 bis 7i dadurch ge- 




kennzeichnet, daB der Steuerdorn (16) im AnschluB an die 
konische Spitze (1?) einen "zylindrischen Absclinitt auf- 
weist, der in einen zweiten konischen Abschnitt (^5) iiber- 
geht^ der in der letzten Phase der SchlieBbewegung der 
Spanobacken (1, 2) das vollstandige SchlieBen der Klemm- 
backen (10) bewirkt. 
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Die Erfindung betrifft ein Montagegerat ziun Versparmen 
von Eohrverbindixngen an Rohxen aus Metall, "bei denen das 
Ende eines Rohres in einen auf geweiteten Endabschnitt des 
anderen Rolires schlussig einsetzbar ist, wobei auf den 
auf geweiteten Abschnitt von der Stirnseite her ein Ver- 
spannungsring aufgepreflt wird. 

Bei Rohrverbindomgen dieser Art wird die feste Verbindung 
der ineinandergeschobenen Sohrenden dadurch bewirkt^ daB 
mit dem axialen Aufpressen eines Verspannungsrings die 
Rohrwandungen radial zusammengepreBt und dadurch gegenein- 
ander verspannt werden* Der Verspannungsring ist hierbei 
in der Regel so ausgebildet, daB seine iimere Mantelf lacbe 
wenigstens einen ersten konischen Bereicb, daran anschlie- 
Bend einen zylindrischen Bereich nnd biemach einen zwei- 
ten koniscben Bereich aufweist. Je nach WerkstofXart xmd 
GroBe der zu verbindenden Rohre wird der Burchmesser des 
zylindrischen Abschnitts und ebenso des zweiten konischen 
Abschnitts des Verspannungsrings xim einen bestimmten Be- 
trag kleiner gewahlt als der AuBendurchmesser des auf ge- 
weiteten Endabschnittes des zu verbindenden Rohres. In- 
folge dieser Gestaltung entstehen mit dem Aufpressen des 
Verspannungsrings nach innen gerichtete Radialkrafte ^ die 
den aufgeweiteten Rohrabschnitt einschnuren und dadurch 
mit dem inneren Rohr fest verspannen. Metallrohre konnen 
auf diese Weise dauerhaft mechanisch fest und stromungs- 
mitteldicht miteinander verbunden werden. 

Der ErfindTing liegt die Aufgabe zugrunde , ein Gerat zu 
schaffen, welches sich dazu eignet, bei Rohrverbindungen 
dieser Art den Verspannungsring schnell und problemlos 
auf den aufgeweiteten Rohrabschnitt auf zupressen, ohne 
daB durch die dabei entstehenden Reaktionskraf te Beschadi-^ 
gungen oder Verformungen an der Oberflache der zu verbin- 
denden Rohre entstehen. Dariiber hinaus soil das Gerat aus 



konstniktiv einfachen Teilen bestehen und leicht zu hand- 
haben sein. 

GemaB der Erf indung ist zur Losimg dieser Aufgabe ein Hon- 
tagegerat zum Verspajmen von Eolirverbindungen an Eohren 
aus Metall vorgesehen, welches durch folgende Merkmale 
gekennzeic6net ist: 

- an einer zur Rohrachse parallelen Puhrxmg des Gerates 
sind wenigstens zwei gegen- und auseinander bewegbare 
Spannbacken gelagert, die an der Aufnahmeseite fiir das 
quer zur Hohrachse gerichtete Anlegen des Gerates an die 
zu verbindenden Eohre gabelartig ausgebildet sind, 

- an einer der beiden Spannbacken ist ein der anderen 
Spannbacke benachbarter Gabelabscbnitt entsprechend dem 
Durchmesser des Verspannungsringes erweitert, wobei der 
tJbergang zwischen dem erweiterten und dem nicht erwei- 
terten Abschnitt eine senkrecht zur fiohrachse stehende 
Schulterflache bildet, die als axialer Anschlag fiir den 
Verspannungsring dient, 

- die andere Spannbacke setzt sich zusammen aus einem 
feststehenden aufieren Gabelteil und einem inneren Gabel- 
teil, der aus zwei zangenartig bewegbaren Klemmbacken 
gebildet wird, 

- die auBeren Enden der IClemmbacken sind in der Art von 
spiegelbildlich zueinander stehenden Halbschellen aus- 
gebildet, deren innere Mantelflachen dem Bohrumfang an- 
gepaBt sind, 

- die Halbschellen sind an der Innenkante entsprechend dem 
Vandungsverlauf der konischen tJbergangsstelle zwischen 
dem nicht aufgeweiteten und dem aufgeweiteten fiohrab- 
schnitt angepaBt, 
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- an der Spannbacke mit der feststehenden Gabel ist ein 
2ur Fuhnuigsriclituns der Spaimbacken paralleler Steuer- 
dorn befestigt^ der wahrend der Bewegung der Spann- 
backen aus der Of fen- in die SchlieBstellung eine 
SchlieBbewegung der Klemmbacken gegen eine elastische 
Kuckstellkraf t , z.B. die einer Feder, bewirkt und 

- zur Betatigimg der Spannbacken ist ein mechanisch^ hy- 
draulisch oder pneumatiscb wirkendes Stellorgan vorge- 
sehen. 

Charakteristiscli fur dieses Gerat sind zwei parallel zur 
Eohxachse gegeneinander bewegbare Spannbacken, die an der 
Aufnahmeseite gabelartig ausgebildet sind, wobei in einer 
Spannbacke der Verspannxtngsring gehalten wird, wahrend die 
andere Spannbacke mit ibren zangenartig bewegbaren Klemm- 
backen an der Einschniirung zwiscben dem erweiterten \ind 
dem ni.cbt erweiterten Eohrteil znr Anlage kommt. Die An- 
wendung bewegbarer Klemmbacken gewabrleistet einen iiber 
den Hohrumfang gescblossenen Kraft angriff und damit eine 
gleichformige Verteilvmg der entstehenden Druckkrafte iiber 
den gesamten Eohmmfang, wodurcb Verformungen infolge ort- 
licb iiberhohter Placbendriicke vermieden werden. 

Zur.Piihrung der Spannbacken ist es zweckmaBig, an einer 
der beiden Spannbacken eine Puhrungsstange starr zu be- 
festigen, die in einer angepaBten Ausnehmung in der ande- 
ren Spannbacke gleitend gefiihrt ist. Diese Fiihrungsstange 
kann kreismnd oder im Querscbnitt anders geformt sein. 
Auch ist es zweckmaBig, zwischen den Spannbacken eine 
Druckfeder anzuordnen, die die Spannbacken in der Offen- 
stellung zu halt en sucht. 

Nach einer anderen Weiterbildung der Erfindung ist der 
Durchmesser der inneren Mantelf lachen der Halbschellen 
so gewahlt, daB er etwa 0,1 mm groBer ist als der Durch- 



messer des zu verMndenden Eohres. Hierdurch werden uner- 
wiinschte Yerklemmxmgen der HallDSclielleii am fiohr vermieden* 

Die Schenkel der KlemmlDacken sind zweclnnaBigerweise als 
zweiannige Hebel ausge"bildet , die an der zugeiiorigeii Spann- 
backe schwenkbar gelagert sind, z.B^ an Stiften. 

Wach einer anderen Weiterbildxing der Erfihdung ist der 
Steuerdorn m±t einer konischen Spitze ausgestattet , die 
bei der Gegenbewegung der Spannbacken zwischen die von den 
Halbschellen abgewandten Arme der Klemmbacken eindringt 
und dadurcb. die ScblieBbewegung der ELemmbacken bewirkt. 
Auch bier ist es zweckmaBig, zwischen den Eleianibacken 
eine das Spreizen derselben bewirkende Druckfeder vorzu- 
sehen. 

Eine andere vorteilhaf te Weiterbildnng dient dem Zweck, 
die ScblieBbewegung der Elenmbacken in eine Anfangspbase 
und eine kurze Endphase zu unterteilen. Erreicbt wird dies 
dadurcb, daB die Klemmbacken zwiscben zwei Endstellungen 
parallel znr Bohrachse verscbiebbar sind imd an ihrer am 
auBeren Gabelteil benacbbarten Seite im Bereicb der freien 
Enden Ansatze mit Keilflacben aufweisen, die mit korres- 
pondierenden Eeilflacben an den Scbenkeln des auBeren 
Gabelteils in der letzten Phase der ScblieBbewegung der 
Spannbacken in BeriibxHing kommen iind das vollstandige 
SchlieBen der Klemmbacken bewirken. Damit die begrenzt 
verscbiebbaren Klemmbacken in der Eubestellung selbstta- 
tig ibre Ausgangslage einnehmen, ist fiir oede Klemmbacke 
eine elastiscbe Abstiitzung, z.B. durcb eine Feder, ver- 
ge seben. 

Das vollstandige SchlieBen der Klemmbacken kann auch in 
anderer Weise bewirkt werden. So kann beispielsweise der 
Steuerdorn im AnschluB an die konische Spitze einen zylin- 
drischen Abscbnitt aufweisen, der die erste Phase der 
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SchlieB'beweBTmg tewirkt xind in einen zweiten konisclien Ab- 
schnitt iibergeht, der in der letzten Phase der SchlieBbe- 
wegung der Spannbacken das vollstandige SchlieBen der 
Klesmbacken bewirkt. 

5 Ein nach der Erfindung ausgebildetes Montagegerat hat fur 
die Anwendung in der Praxis erhebliche Vorteile. Es ist 
nicht nxir leicht zu handhaben, sondem hat dariiber hinaus 
den Vorzug, daB Eohrverbindimgen dieser Art schnell und 
damit kostengiinstig ausgefiihrt werden konnen. 

10 Die Erfindung wird nachrolgend anhand der in den Zeichnun- 
gen dargestellten Ausriihrungsbeispiele naher erlautert, 
Es zeigt: 

Pigur 1 eine Seitenansicht eines Montagegerates mit 

Stellorgan in einem Schnitt in der Mittelebene, 

15 Pigur 2 eine Stirnansicht des Montagegerates mit einer 

Teilansicht des Stellorgans ebenfalls im Schnitt, 

Pigur 5 einen Querschnitt der Spannbacke mit den IQemm- 
backen in der Ebene der Iiinie I -I, 

Pigur 4 eine Seitenansicht eines Montagegerates in einer 
20 abgewandelten Ausfiihrung mit einer Teilansicht 

des Stellorgans in einem Schnitt in der Mittel- 
ebene , 

Pigur 5 eine Stirnansicht des Montagegerates mit einer 

Teilansicht des Stellorgans ebenfalls im Schnitt 
25 und 

Pigur 6 einen Querschnitt der Spannbacke mit den Klemm- 
backen in der Ebene der Linie 1 1 -II. 
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Das dargestellte Montagegerat besteht aus geeigneten Werk- 
stoffen vie Metall, Stalil usw* Es enthalt zwei parallel 
gegeneinander bewegbare Spannbacken 1, 2. Zur Piilirung 
ist eine zylindrlsche Fiilinmgsstange 5 vorgesehen, die In 
5 einer Spannbacke, z.B. in der Spannbacke 1, in einer Boh- 
rixng unbeweglich befestigt ist und in der anderen Spann- 
backe 2 in einer Bohrimg gleitend geriihrt ist. An .den 
freien Enden sind die Spannbacken ^, 2 als gleichgerichte- 
te , im wesentlichen U-formige Gabeln ausgebildet, in deren 

10 Offnungen die miteinander asu verbindenden Eohre aus Me tall 
einlegbar sind. Das Eohr 5 ist mit einem erweiterten End- 
abschnitt 6 versehen, in den das Ende des Eohres 4- schliis- 
sig eingescboben ist. Die feste Verbindung der beiden Eob- 
re wird bewirkt durcb einen Verspannungsring 7» der auf 

15 den axif geweiteten Abschnitt 6 von der Stirnseite her auf- 
gepreBt wird. 

Die Offnxing des Verspannnngsrings 7 ist an der Au^driick— 
seite zxir Erleichterung des Eindringens des auf geweiteten 
Abschnittes 6 konisch ausgebildet. Im AnschluB hieran 

20 folgt ein zylindrischer Abschnitt, dessen Innendurchmesser 
Oe nach Verkstoffart und gewiinschter Verspannung um einen 
bestinunten Betrag kleiner bemessen ist als der AuBen- 
durciuEBSser des aufgeweiteten Abschnitts 6 im Ausgangszu- 
stand. Dem zylindrischen Abschnitt folgt ein zweiter koni— 

25 scher Abschnitt am riickwartigen Ende des Verspannungsrings 
7- 

Die Gabel der Spannbacke 1 ist in einen inneren und einen 
auBeren Gabelabschnitt unterteilt. Die Weite des inneren 
Gabelabschnitts ist so bemessen, daB der Verspannungsring 
50 7 nahezu spieirrei in diesen Abschnitt einlegbar ist, wo- 
bei die innere Lagerstelle halbriind geformt ist mit einem 
Durchmesser, der praktisch dem AuBendurchmesser des Ver- 
spannungsrings 7 entspricht. In dem riickwartigen Gabel- 
abschnitt hat die Gabeloffnung eine Innenweite, die klei- 
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ner ist als im inneren Abschnitt, aber groBer ist als 
der AuBendurchmesser des Eohres 4. Den Obergang vom inne- 
ren Gabelabsclmitt zum auBeren Gabelabschnitt bildet eine 
senkrecht zur Rohrachse stehende Schulterflache 8, die als 
axialer Anschlag fiir den Verspannungsring 7 dient* 

Die Spannbacke 2 setzt sich zusamnen aus einem feststehen- 
den auBeren Gabelteil 9 und aus zwei zangenartig beweg- 
baren Klemmbacken 10. Die Gabeloffniing des auBeren Gabel- 
teils 9 entspricht der Gabeloffnung im auBeren Abschnitt 
der Spannbacke 1. Die Klemxnbacken 10 sind als zweiarmige 
Hebel ausgebildet, wobei iede Klemmbacke an einem Stift 
11 gelagert ist, der seinerseits mit seinen Enden unbeweg- 
lich in Bohrungen der Spannbacke 2 gehalten ist .An den 
auBeren Enden sind die Elemmbacken 10 in der Art von spie- 
gelbildlich zueinander stehenden Halbschellen 12 ausgebil- 
det, deren innere Mantelflachen dem Umfang des Eohres 5 
angepaBt sind. Um unerwunschte Verklemmungen der Elemm- 
backen am Hobr 5 zu vermeiden, ist der Innendurchmesser 
der von den Halbschellen umschlossenen kreisrunden Orfnimg 
etwa 0,1 mm groBer als der AuBendurchmesser des fiohres 5. 

An der der Spannbacke 1 zugewandten Seite 13 sind die 
inneren Mantelflachen der Halbschellen 12 so profiliert, 
daB ihre Kontur dem Wandungsverlauf der tJbergauigsstelle 
zwischen dem zylindrischen Eohr 5 und dem auf geweiteten 
Hohrabschnitt 6 entspricht* Auf diese Weise bilden die ge« 
schlossenen Klemmbacken 10 ein formschlussiges Widerlager 
fur den Trichteransatz des auf geweiteten Abschnittes 6, 
welches die axial gerichtete Druckkraft gleichformig auf- 
nimmt , die fiir das Aufpressen des Verspannungsrings 7 auf 
den auf geweiteten Abschnitt 6 notwendig ist. 

Zwischen den Spannbacken 1,2 ist eine Schraubendruckf e- 
der 14 angeordnet, deren Enden in Sackbohrungen der Spann- 
backen gelagert sind und deren Pederkraft die Spannbacken 
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1 , 2 in der in der Zeichnxmg dargestellten Of f enstellung 
zu halten sucht. Ebenso ist bei den Klemmbacken 10 eine 
das Spreizen derselben bewirkende Druckfeder 15 vorgese- 
hen. Werden die Spannbacken 1, 2 gegeneinander bewegt, 
5 werden zugleich die Klemmbacken 10 selbsttatig geschlos- 
" sen. Hervorgeruf en wird dies mit einem an der Spannbacke 
1 Starr befestigten Steuerdorn 16 mit einer konischen 
Spitze 17 ^ die beim Zusammendriicken der Spannbacken 1, 2 
in den Spalt zwischen den inneren Armen der als zweiarmi- 

10 ge Hebel ausgebildeten Klemmbacken 10 eindringt und dabei 
diese Arme auseinanderdriickt. Hit dem Eindringen des zy- 
lindriscben Abschnitts des Steuerdorns 16 sind die Klemm- 
backen 10 nahezu vollstandig gescblossen. Der restliche 
Teil der ScblieBbewegung erfolgt erst kurz vor Beendignng 

15 der SchlieBbewegung der Spannbacken 1, 2. Erreicbt wird 

dies bei der Ausfubrungsform der Fig. 1 bis 5 auf folgen- 
de Weise. • 

Die Klemmbacken 10 sind auf den Stiften 11. zwiscben zwei 
Endstellvmgen verschiebbar» In der Ruhestellung nehmen 

20 sie die der Spannbacke 1 naberliegende Endstellxing ein, 
wie es in Fig. 1 dargestellt ist. Bei einer Verschiebung 
in die andere Endstellung ist eine elastische Kiickstell- 
kraft zu xiberwinden, die bei dem Ausfiihnmgsbeispiel von 
einer Feder hervorgeruf en wird- An jeder Klemmbacke 10 

25 liegt auf der von der Spannbacke 1 abgewandten Seite eine 
Kugel 18 an, die unter der Kraft einwirkung einer Druckfe- 
der 19 steht, die sich in einer Bobrung 20 erstreckt und 
an ibrem anderen Ende an einer Madenscbraube 21 abgestiitzt 
ist • 

30 Wie der Querscbnitt in Fig. 5 zeigt, sind an den Klemm- 
backen 10 an der von der Spannbacke 1 abgewandten Seite 
im Bereich der Gabelschenkel Ansatze ^2 mit schrag nacb 
auBen verlaufenden Keilflachen ^3 verge sehen. Kurz vor 
dem Erreichen der SchlieBstellung der Klemmbacken 10 

: 
( 

I 
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koBunen diese Keilflaclien mit korrespondierenden Keilf lachen 
^ an den f eststehenden Schenkeln des auBeren Gabelteils 
9 in Druckberuhrmig. Durch die beim Aufpressen des Ver- 
spannxmg Brings 7 auf die Klemmbacken 10 ausgeiibte axiale 
Druckkrart werden die Klemmbacken 10 aus der in Fig. 1 
dargestellten Ausgangsstellimg in die andere Endstellung 
bewegt, wobei an den in Kbntaktberiihrung stehenden Keil- 
flachen 4-3, eine Eelatiwerschiebung auf tritt , die eine 
resultierende Kraft auf die ELemmbacken 10 im SchlieBsinne 
hervorruft, vomit das endgiiltige SchlieBen der Klemmbacken 
bewirkt wird. . 

Nach erfolgter Verspannung einer Rohrverbindung werden mit 
der einsetzenden Offnungsbewegung der Spannbacken 1, 2 zu- 
gleicb die Klemmbacken 10 geringfiigig geoffnet, da sie 
durch die Einwirkung der von den Pedem 19 bervorgeruf enen 
Kuckstellkrafte nacb V/egfall der axialen Druckkraft in 
ihre Ausgangslage zuriickbewegt werden. Das vollstandige 
Offnen der Klemmbacken 10 erfolgt gegen Ende der Offnungs- 
bewegung der Spannbacken 1, 2, wenn die Spitze 1? des. 
Steuerdorns 16 nicbt mebr auf die inneren Arme der Klemm- 
backen 10 einwirkt. 

Zur Betatigung der Spannbacken 1 » 2 im SchlieBsinn kann 
ein mechaniscb, hydraulisch Oder pneumatisch wirkendes 
Stellorgan benutzt werden. Die Zeichnung zeigt die Anwen- 
dung eines druckmittelbetriebenen Stellorgans unter Ver- 
wendung einer Kolben-Zylinder-Anordnung. Dieses Stellorgan 
enthalt ein Gabelstiick 22, in dem zwei zweiarmige Hebel 
23 an Bolzen 2^ schwenkbar gelagert sind, die ihrerseits 
an ihren freien Enden in Bobrungen der Schenkel des Ga- 
belteils 22 axial unverscbiebbar gebalten sind. Gesichert 
-sind die Bolzen 24 durch in umlaufende Nuten eingelegte 
Sprengringe 25* 

Jeder zweiarmige Hebel 23 ist an seinen freien Enden als 




• - 1^ - 

Galjel ausgebildet . Die Gabeln 26 an den auBeren Enden neh.- 
men in der Gatelof fnung jeweils eine Spannbacke 1 bzw. 2 
auf . Zur gelenkigen Verbindving dienen Bolzen 27 » die ^je- 
weils eine Bohrung 28 in der betreff enden Spannbacke 1 
5 bzw. 2 durcbdringen nnd an ibren auBeren Enden in Bobrun- 
gen der Gabel 26 gelagert sind. Die Bolzen 2? konnen ent- 
weder in den Bohrungen der Spannbacken 1 bzw. 2 oder in 
den Bohrungen der Gabel 26 drebfest, z.B. diircb eine 
• Schrumpfverbindung, angeordnetr sein. Wie Fig. 1 zeigt, ist 

10 zwiscben den auBeren Armen der zweiarmigen Hebel 25 eine 

Druckfeder 29 angeordnet, die das Bestreben bat, die zwei- 
armigen Hebel 25 in der Spreizstellimg zu balten. An den 
inneren Enden der zweiarmigen Hebel 23 sind zwiscben den 
bier befindlicben Gabeln 30 Piibrungsrollen 51 an Zapfen . 

15 52 drebbar gelagert. 

Das Schulterstuck der Gabel 22 ist als zylindrischer Topf 
33 ausgebildet, der auf das Ende eines Zylinders 5^ einer 
Kolben-Zylinder-Anordnung aufgesetzt ist und mit diesem 
kraftschliissig verbunden ist. Innerbalb des Zylinders 5^ 

20 ist ein Kolben 55 axial beweglicb gefiibrt, der mit seiner 
riickwartigen Kolbenflacbe einen Druckmittelraxam 56 be- 
grenzt, in den iiber Zufvibrkanale 57 Druckmittel von auBen 
zugefiihrt werden kann. Solange an£ den Kolben 55 kein 
Druckmittel einwirkt, wird dieser durcb eine in einer zen- 

25 tralen Bobrung angeordnete Zugfeder 58 in der Ausgangslage 
gebalten. An dem Kolben ist an einer Stelle eine Eing- 
dicbt\mg 59 vorgeseben, die der Abdicbtung des Druckmit- 
telraumes 56 dient. An seinem auBeren Ende gebt der Kol- 
ben 55 in einen koniscben Dorn 40 iiber, der eine Ausneb- 

30 mung 41 im Boden des Topfes 33 durcbdringt und mit seiner 
Spitze gegeniiber dem Boden iiberstebt. Die Spitze erstreckt 
sicb bis in einen Zwiscbenraum zwiscben den beiden Piib- 
rungsrollen 31, mit denen sie in Kontaktberubrung stebt. 

Zur Betatigung des Montagegerates wird der Druckmittelraum 
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36 mit Druckmittel "beauf schlagt . Der Kolben bewegt sich 
nach vorn, wobei der konische Dorn 4-0 die Fiihrungsrollen 
31 nach auBen driickt, was eine Schwenkbewegujig der auBeren 
Arme der zweiarmigen Hebel.25 iia SchlieBsinne zur Folge 
hat. Die Beendigung der Arbeitsbewegimg des Kolbens 35 
-kann durch ein Druckbegrenzungsventil oder andere geeigne- 
te Steuerelemente bewirkt werden. Nach der Entlastuag des 
Druckmittelraumes 36 wird der Kolben 35 durch die Eiick- 
stellkraft der Peder 38 wieder in seine Ausgangslage zu- 
riickgezogen. Mit dem Zuriickgehen des konischen Domes 4-0 
werden zugleich die zweiarmigen Hebel 23 durch die Kick- 
stellkrafte der Pedern 29 und 14 wieder im Of fnungssinne 
bis zum Erreiche.n ihrer Ausgangslage zuriickgeschwenkt . 
Das Montagegerat steht dann fiir den nachsten Verspannungs- 
vorgang zur Verfiigung. 

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel der Pig. 4 bis 6 wird die ab- 
schlieBende SchlieBbewegung der Klemmbacken mit anderen 
konstruktiven Mitteln herbeigefiihrt . Im librigen ist bei 
dieser Ausfiihrungsf orm Ubereinstinunung mit der Ausfiihrungs- 
form der Pig* 1 bis 3 gegeben. Die libereinstinunenden Bau- 
teile sind deshalb mit den gleichen Bezugszahlen wie bei 
der ersten Ausfiihrxingsrorm bezeichnet. 

Die Kleiambacken 10 sind im Gegensatz zur vorstehend be- 
schriebenen Ausfiihrungsform axial unverschieblich gela- 
gert, Der Steuerdom 16 enthalt ebenfalls eine konische 
Spitze und einen daran anschlieBenden zylindrischen Ab- 
schnitt. Am Ende desselben befindet sich ein zweiter ko- 
nischer Abschnitt 45 ♦ der erst unmittelbar vor Erreichen 
der SchlieBstellung der Spannbacken 1 , 2 mit den inneren 
Armen der Klemmbacken 10 in Beriihrung kommt. Das Eindrin- 
gen des zweiten konischen Abschnittes 4-5 in den Spalt 
zwischen den inneren Armen bewirkt ein zusatzliches Sprei- 
zen derselben und damit das vollstandige SchlieBen der 
Klemmbacken 10. 




Fi g. 6 
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